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Параметр Значение
Рабочий
диаметр

Наконечник — жало: Ø10,6 мм;
Наконечник — чашка: Ø10,9 мм.

Условия
эксплуатации

Согласно с требованиями
к сварочному аппарату

Условия хра-
нения и транс-
портировки

Температура: -20…60°С
Относительная влажность: не более 
85 % без выпадения конденсата

Размеры
наконечников

Наконечник — жало: 88х25х21 мм;
Наконечник — чашка: Ø25х32 мм.

Вес комплекта 120 г.

ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 
Насадки устанавливаются на нагреваемую 

поверхность сварочного аппарата. Затем жалом 
одного из наконечников подготавливается отвер-
стие в том месте, где образовался свищ или иное 
сквозное повреждение, влияющее на герметич-
ность системы. Параллельно с этим ответной частью 
с углублением осуществляется подготовка поли-
пропиленового прутка-стержня. После завершения 
подготовки отверстия в стенке трубки, быстро 
введите в него оплавленный край ПП — стержня, т.е. 
будущего чопика.Размягченный чопик вставляем 
в пробитое отверстие и держим, пока пластик не 
затвердеет. Затем ножом, кусачками, труборезом 
или ножовкой по металлу обрежьте оставшуюся 
часть с целью дальнейшего применения. Удалите 
заусенцы и неровности путём оплавления краёв 
среза. При необходимости повторной процедуры, 
осуществите действия описанные выше. 




